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HIGH
NOBLE

HN

Farve:

Vægtfylde:

Hårdhed HV:

0,2 % Elasticitetsgrænse:

Elasticitetsmodul:

Gul	

15,2 g/cm3

Efter påbrænding		  Efter støbning                   Hærdning 
-			    240                                      -
-			    580 MPa

100 GPa

Thermisk udvidelse: 25 - 500°C		              25 - 600°C	
-		              -

Smelteinterval:	

Forvarmetemperatur:	

Støbetemperatur:

Digle:

Udglødning / Hærdning:

Solidus			   Likvidus			 
921°C			   950°C

650-705°C

1010°C

Grafit / Keramik / Glas

700°C / 15 min. Kyses i koldt vand.
350°C / 15 min.

Lodning: 615, 650, 720

Producent:

Au Pt Pd Ag Cu Sn Zn In Ga Ir Andre

68,75 2,9 3,3 12,4 12,35 - - x - x -

x = mindre end  1%

Argenco 68
Højædel Finer guldlegering 
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